
电连接器的操作和使用
1 连接与分离操作

1.1 螺纹式圆形电连接器(如Y86、J599系列产品)

连接时，先将插头上的键槽与插座上的键对准后，将插头插入插座，旋转锁紧套至锁紧到位指示线或退

刀槽处，并直至拧不动为止，即连接到位。无螺纹防松效果的电连接器，应根据振动强度及重要程度打好防

松保险。

分离时，逆时针旋松锁紧套，直至插头与插座分离。

1.2 直插旋转锁紧式电连接器(如Y87系列产品)

连接时，先将插头上的键与插座上的键槽对准后，将插头插入插座，然后顺时针旋转锁紧套，直到感觉

有震感或发出“咔嚓”声为止，此时，插头壳体的红色标记对准插头锁紧套上的红色标记。

分离时，逆时针旋转锁紧套，直到感觉有震感或发出“咔嚓”声为止，此时插头壳体上的红色标记对准

锁紧套上的黄色标记，然后向后拉开即可分离。

2 注意事项
2.1 操作人员应充分了解所要操作的电连接器，熟悉其操作方法，以保证正确操作；对不具备防误操作的电

连接器，应采用色码或标记予以标识，或者在连接前核实其型号是否对应，并保证相互连接时正确定位；应

特别注意防止带针插头与带针插座的误插合，否则将损坏电连接器，并将导致意外电接触，从而引起事故；

应确保电连接器连接到位，在一些特殊场合不易检查时，应在相应的操作规程中作出详细规定，并可通过窥

镜进行检查。

2.2 电连接器端接时，操作者应严格按照所用端接形式的端接规范或要求进行端接和检查，并按对应的接点

序号端接。选用的电缆导线间的最大绝缘层厚度应与接触件的间距匹配，电缆线芯应与接触件接线端匹配，

当在接触件间跨、并线时，应考虑多股线芯绞合后的直径，且禁止在接触件压接孔间进行跨、并线处理。导

线与接触件焊杯焊接时，相关禁限用工艺参照《航天型号产品禁用工艺目录》。

2.3 电连接器在未正确连接到位并完全锁紧前，禁止通电。

2.4 电连接器对接或分离时，应尽量使插头和插座的轴心线重合，并且要扶正电缆，避免插头受到切向力的

作用，防止电缆下垂导致电连接器损坏。

2.5 验收和检测电连接器时，操作者应与我厂有关部门联系或者按产品有关标准和使用说明书的要求进行。

验收和检测已使用过的电连接器时，应在产品有关标准和使用说明书的基础上降低要求进行，使用的工装电

连接器应完好无损，性能应合格；探针应符合标准要求，否则易造成插孔损伤。
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